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Mit der Bezeichnung TQ 1 (Top Qua-
litait) stellt KIND & CO einen neuen
Warmarbeitsstahl vor. Die Herstellung
baut auf neuesten Erkenntnissen der
Schmelzmetallurgie, der Umformung
und der Warmebehandlung auf.

Die Ziele bei der Entwicklung wurden
durch die Einsatzbedingungen — aufbau-
end auf dem Eigenschaftsniveau der
bewdhrten Warmarbeitsstéhle Dominial
USN (WS-Nr. 1.2343/H11), USD (WS-
Nr. 1.2344/H13) und RPU (WS-Nr.
1.2367) - klar vorgegeben:

Verbesserung der Warmfestigkeit
bei gleichzeitiger Steigerung der
Zahigkeit.

Durch eine aufwendige Schmelzmetallur-
gie wird ein Werkstoff erzeugt, der nie-
drigste Anteile an Spurenelementen ent-

hélt. Weitere gezielte metallurgische Maf3-
nahmen bilden die Basis fir optimale
Zahigkeitseigenschaften.

bei Warmarbeitsstahlen.

Die Legierungselemente sind neu aufein-
ander abgestimmt und sind primér fir die
hohe Warmfestigkeit und Zéhigkeit verant-
wortlich.

Die Vorteile liegen klar auf der Hand -
die neue Qualitéts-Dimension TQ 1 aus
dem Hause KIND & CO erhsht zuverldssig
die Lebensdauer lhrer anspruchsvollen
Werkzeuge und senkt damit die stiickbe-
zogenen Werkzeugkosten.




Kirzere Produktionszyklen- - =«
hohere thermische und e
mechanische Belastung -

beste Wirtschaftlichkeit ...

... das sind die immer hérter werdenden Einsatzbedingun-
gen, an denen die Werkzeugqualitét gemessen wird. Vor
diesem Hintergrund wurde bei KIND & CO eine neue
Warmarbeitsstahlgiite entwickelt, die den hohen Anforde-
rungen der Industrie gerecht wird.

Warmarbeitsstahlgiiten im Vergleich

Richtanalyse in %

Material DIN C Si Mn Cr Mo \"4

USN

12343 (H17) | X38CMoV51 | 038 | 100 | 040 | 520 | 120 | 0,40

UN)

1.2344 (H13) X 40 CrMoV 5-1 0,40 | 1,00 | 0,40 | 520 | 1,30 1,00

RPU
1.2367

X 38 CrMoV 5-3 0,38 | 0,40 | 0,40 | 500 | 2,80 | 0,60




Technische Daten
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Zeittemperatur-Schaubild

Austenitisierungstemperatur: 1010 °C
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Versuchs-Auswertungen

Thermoschockversuch

Rif3verhalten in mm nach 6000 Tauchzyklen B ox. Risslinge
Versuchstemperatur 600 °C Vergr. 16:1
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Schlagbiegezdhigkeit




Die ganze Verantwortung

in einer Hand.

O Erschmelzen

O Schmieden

© Wirmebehandlung
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E-mail: info@kind-co.de



