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Lagerprogramm

Werkstoff- DIN- QDominial, -

Nr. Bezeichnung Marke Seite
1.2080 X210Cr12 CH 4
1.2085 X33CrS16 CRS 5
1.2311 40 CrMn Mo 7 KTW 6
1.2312 40 Cr Mn Mo S 8-6 KTS 6
1.2343 X38CrMoV 5-1 USN 7
1.2344 X 40 CrMoV 5-1 uUsD 8
1.2347 X40CrMoV S5-1 USNS 9
1.2365 X32CrMoV 3-3 RP 10
1.2367 X38CrMoV5-3 RPU 11
1.2379 X155 CrV Mo 12-1 CH16V 12
1.2399 - TQ1/Q10 13
1.2550 60WCrv7 KL 14
1.2606 X 37 Cr Mo W 5-1 us 15
12714 56 Ni Cr MoV 7 PWM 16
1.2721 50 Ni Cr 13 SN 17
1.2767 X 45 Ni Cr Mo 4 N 400 18
1.2782 X 15 Cr Ni Si 25-20 ZF 2 19
1.2787 X 22 CrNi 17 FAM 20
1.2799 - GSF 21
1.2842 90MnCrVs8 MKST 22
1.3343 S 6-5-2 C 65 23
2.4668 Ni Cr 19 Nb Mo SA 718 24

Bestimmte Qualitdten werden in ESU-Gite hergestellt.



Sagekapazitat:
Rund- und Vierkantabmessungen bis 1300 mm, Breiten bis 1350mm;
automatische Bandsagen flr genau gesagte Scheiben und Stticke.

Lieferform der Lagerqualitdten: geschmiedet, gegliiht bzw. vergutet.
Oberflache: unbearbeitet oder tiberdreht bzw. gefrast.

Zuschneiden von abweichenden Abmessungen nach Wunsch;
Langsteilen von Staben bis 4 m.

Nicht aufgefiihrte Qualitdten und Abmessungen, sowie allseits bearbeitete Platten
kurzfristig herstellbar.

Uberblick des gesamten Lieferprogramms unserer @Qeminéial,, -\Werkzeugstéhle
auf den Seiten 26-27.



Qominial, CH

Werkstoff-Nr. 1.2080 DIN-Bezchg. X 210 Cr 12

Richtanalyse in %: C Si Mn Cr
20 03 03 115

Eigenschaften und Verwendung:

CH ist ein hoch Cr-haltiger Stahl und infolge seines ledeburitischen Gefiiges hoch verschlei3fest. CH hat ein hohes Ein-
hartevermogen bei guter Mal3bestandigkeit. CH eignet sich fir:

Hochleistungsschnitt- und Stanzwerkzeuge fur Blechstérken bis zu ca. 3 mm, Roll- und Tafelscherenmesser fiir Blech-
starken bis ca. 2 mm;

Ziehwerkzeuge, Tiefziehwerkzeuge;

Backen fur die Drahtstiftherstellung sowie fir Werkzeuge der Kaltfertigung von Schrauben, Muttern und Nieten;
Kalteinsenkpfaffen und KaltflieRpre3werkzeuge;

Bordel-, Sicken- und Richtrollen sowie Form- und Kalibrierrollen fiir die kontinuierliche Profil- und Rohrherstellung aus
Bandstahl;

Formwerkzeuge in der keramischen Industrie, Pulvermetallurgie und ahnliche Werkzeuge.

40 x 20 80 x 20 150 x 40 10 200 20
25 30 50 12 210 25
30 40 60 15 220 30
50 x 20 50 80 20 230 40
25 60 180 x 30 25 240 50
30 70 40 30 250 60
40 90 x 30 50 35 260 70
60 x 20 40 80 40 270 80
25 50 200 x 20 45 280 90
30 60 30 50 290 100
35 100 x 20 40 55 300 120
40 30 50 60 310
50 40 60 65 320
70 x 20 50 80 70 330
30 60 85 75 340
40 70 100 80 350
50 80 150 85 360
60 90 180 90 370
120 x 25 250 x 30 100 380
30 40 105 390
40 60 110 400
50 80 120 425
60 300 x 30 130 450
80 40 140
60 150
80 160
170
180
190




Werkstoff-Nr. 1.2085 DIN-Bezchg. X33 Cr S 16

Richtanalyse in %: C Si Mn  Cr NI S
0,33 <10 <10 16,0 <1,0 0,07

Eigenschaften und Verwendung:

CRS ist ein vorvergiteter und korrosionsbestandiger Stahl fir Kunststoff-Formrahmen. Die gute Zerspanbarkeit steht
durch den S-Zusatz im Vordergrund. Bei geringen Oberflachenanforderungen kann dieser Stahl auch als Formeinsatz
Verwendung finden. CRS zeigt Vorteile gegenlber KTS, W.-Nr. 1.2312, durch bessere Korrosionsbestandigkeit und sollte
deshalb bei der Verarbeitung von chemisch aggressiven Kunststoffen als Rahmenmaterial eingesetzt werden, um den
Formpflegeaufwand zu reduzieren.

Lieferzustand: vergitet auf 950-1100 N/mm?
Durch die Vergitung entfallt eine nachtragliche Vergutung.

350 x 40 400 x 40 450 x 40 500 x 40 550 x 60 600 x 60 700 x 70
45 45 45 45 65 65 80
50 50 50 50 70 70 90
55 55 55 55 80 75 100
60 60 60 60 85 80 110
65 65 65 65 90 85 120
70 70 70 70 100 90 130
75 75 75 75 110 95 140
80 80 80 80 120 100 150
85 85 85 85 140 110 175
90 90 90 90 120 200
95 95 95 95 140 225

100 100 100 100 160 250
110 110 110 110 170
120 120 120 120 180 725 x 250
140 140 140 190
200




Qominial, KTW..KTS

Marke Werkstoff-Nr.  DIN-Bezchg. Richtanalyse in %:
C Si Mn Cr Mo
KTW 1.2311 40 CrMn Mo 7 042 03 15 20 02
KTS 1.2312 40 CrMn Mo S 8-6 042 03 15 20 02 +S

Eigenschaften und Verwendung:

KTW und KTS sind gelaufige Stahle fir GroRformen zur Verarbeitung thermoplastischer Kunststoffe. Um der Gefahr eines

unkontrollierten Harteverzuges zu entgehen, werden KTW und KTS vorvergttet geliefert. Der S-Gehalt unterscheidet

KTS von KTW. Daraus ergeben sich spezifische Eigenschaften, die bei der Fertigung einer Kunststoff-Form Berlick-

sichtigung finden missen:

KTW: gut zerspanbar, gute Zahigkeitseigenschaften, gut polierbar, narbféhig, zum Verchromen geeignet.

KTS: sehr gut zerspanbar, ausreichende Zahigkeit, ausreichend polierbar, normalerweise nicht zum Narben
und Verchromen geeignet.

Lieferzustand: vergitet auf ca. 950-1050 N/mm2,

165 x 35 300 x 25 400 x 40 500 x 50 610 x 75 1050 x 105 30
45 30 50 60 85 115 35
55 40 60 80 95 170 40
65 50 70 105 105 180 45
75 60 80 125 125 190 50

205 x 30 70 90 145 140 200 55
55 80 100 165 155 1250 x 150 60
65 90 120 510 x 65 165 215 70
75 95 410 x 85 85 175 230 80
95 100 115 95 210 240 90

105 105 155 105 250 250 100

250 x 20 120 450 x 40 115 710 x 105 260 110
25 125 50 135 125 270 120
30 350 x 30 60 160 155 280 130
40 40 80 210 175 290 140
50 50 100 550 x 50 200 300 150
60 60 125 60 220 320 175
65 70 145 80 240 205
70 80 105 260 215
80 90 125 810 x 125 225
85 100 145 155 255
90 105 165 185 285

100 120 600 x 50 210 305
105 135 60 235 325
120 80 260 355
105 285 410

145 310 455

165 330 510

360 560

580

620

690




Werkstoff-Nr. 1.2343 DIN-Bezchg. X 38 Cr MoV 5-1

Richtanalyse in %: C Si Mn  Cr Mo V
038 10 04 52 13 04

Eigenschaften und Verwendung:

USN ist ein Cr-Mo-V-legierter Warmarbeitsstahl mit guten Warmfestigkeitseigenschaften und hoher Warmzahigkeit. USN
ist temperaturwechselbestandig, wasserkihlbar und zeichnet sich durch hohes Durchvergiiten aus. USN eignet sich fir:

StrangpreR3werkzeuge fur die Leichtmetallverarbeitung, wie Matrizen, Matrizenhalter, Pref3dorne, -scheiben und -stempel,
Innenbuchsen;

PreR3dorne und -stempel fur die Stahl- und Schwermetallverarbeitung in Strangpressen;

DruckguRwerkzeuge, wie Formplatten, Schieber, Kerne, Auswerfer, Anguf3biichsen und Fillgarnituren bei der Verarbei-
tung von Leichtmetall- und Zinklegierungen;

Werkzeuge in Schmiedemaschinen, wie Prel3gesenke, Gesenkeinsatze, Stempel und Dorne fir Stahl-, Schwer- und
Leichtmetall;

Werkzeuge fur die Schrauben- und Mutternindustrie.
Die Qualitat USN hat sich auch als Kaltarbeitsstahl fiir folgende Verwendungszwecke bewahrt:

Kunststofformen bei besonderen Anspriichen,
Extruderwerkzeuge wie Schnecken, Zylinder, Diisen usw.,
Kaltpilgerdorne und -backen, Schrumpfringe,
Konstruktionsteile hdherer Festigkeit und ahnliches.

- . Uberdreht

100 x 40 250 x 30 405 x 60 820 x 150 15 162 392
105 x 20 40 80 160 18 167 402
30 50 100 170 20 172 403
40 60 120 180 25 178 412
50 70 140 190 30 182 423
130 x 30 80 455 x 60 200 35 192 428
40 90 80 220 40 203 442
60 100 100 240 45 208 462
160 x 30 110 120 260 50 212 503
40 120 140 280 55 218 525
50 305 x 40 510 x 75 290 60 222 532
60 50 85 300 65 232 545
80 60 95 320 70 242 583
100 70 105 350 75 252 662
200 x 30 80 125 355 80 262
40 90 130 375 85 272
50 100 140 405 90 282
60 110 150 425 95 292
70 120 180 450 103 302
80 355 x 40 190 475 115 304
90 50 200 505 120 322
100 60 610 x 210 1010 x 20 125 332
120 70 240 25 130 343
80 280 30 135 352
90 300 40 142 362
100 50 152 372
110 60 157 382
120
140




Werkstoff-Nr. 1.2344 DIN-Bezchg. X 40 Cr MoV 5-1

Richtanalyse in %: C Si Mn Cr Mo V
04 10 04 52 13 10

Eigenschaften und Verwendung:

USD ist ein Cr-Mo-V-legierter Warmarbeitsstahl mit héherer Warmfestigkeit und hherem Warmverschleil3widerstand als
USN. USD ist temperaturwechselbestandig, wasserkihlbar und zeichnet sich durch hohes Durchvergiten aus. USD
eignet sich fur:

StrangpreR3werkzeuge der Leichtmetallverarbeitung, wie Matrizen, Matrizenhalter, Pre3dorne, -scheiben und -stempel;
Pre3dorne und -stempel fur die Stahl- und Schwermetallverarbeitung in Strangpressen;

DruckguRwerkzeuge, wie Formplatten, Schieber, Kerne, Auswerfer, AnguR3btichsen und Fullgarnituren bei der Verarbei-
tung von Leichtmetall- und Zinklegierungen;

Werkzeuge in Schmiedemaschinen, FormteilpreRgesenke, Gesenkeinsatze, Schmiedebacken, Stempel und Dorne fir
Stahl-, Schwer- und Leichtmetallverarbeitung;

Werkzeuge in Schrauben- und Mutternpressen.

- ‘ Uberdreht

100 x 40 510 x 115 20 170
60 130 25 180
80 150 30 182
90 180 35 184
120 x 40 205 40 192
60 610 x 125 45 202
80 140 50 212
100 160 55 222
160 x 40 180 60 232
60 205 65 242
80 225 70 252
100 255 75 262
205 x 45 275 80 272
55 85 282
75 90 302
255 x 55 95 322
65 100 333
75 105 362
105 110 373
305 x 75 115 382
105 120 427
125 125 485
135 130 498
410 x 85 140 510
105 150 525
125 160




Qeminials | JSNS

Werkstoff-Nr. 1.2347 DIN-Bezchg. X40CrMoV S 5-1

Richtanalyse in %: C Si Mn  Cr Mo V
04 10 04 52 13 10 +S

Eigenschaften und Verwendung:

USNS ist ein Cr-Mo-V-legierter Warmarbeitsstahl, in etwa USD entsprechend, jedoch mit Schwefel-Zusatz. Dadurch wird
eine relativ gute Zerspanbarkeit bei hoheren Festigkeiten erméglicht. USNS wird im vorvergiteten Zustand mit einer
Festigkeit von 1300-1450 N/mmz2 geliefert.

USNS eignet sich daher fur kleinere Druckgief3formen zur Verarbeitung von Leichtmetall und Zinklegierungen, besonders,
wenn Formen gro3ter Mafl3genauigkeit verlangt werden, da MaR&anderungen oder Verzug durch Warmebehandlung
fortfallen.

Vorteile ergeben sich auch im Reparaturdienst, da nach der Bearbeitung keine zeitraubende Warmebehandlung
notwendig ist.

Sollte aus besonderen Griinden eine Warmebehandlung nétig werden, so ist nach den Vorschriften von USD zu ver-
fahren.

vergutet,
1300 - 1450 N/mm2

16 60
18 70
20 80
26 90
30 100
35 125
40 140
45 150
50




Werkstoff-Nr. 1.2365 DIN-Bezchg. X 32 Cr MoV 3-3

Richtanalyse in %: C Si Mn Cr Mo V
032 03 04 30 28 06

Eigenschaften und Verwendung:

RP ist ein Cr-Mo-V-legierter Warmarbeitsstahl mit sehr hoher Warmfestigkeit und Anlaf3besténdigkeit, infolge guter
Warmeleitfahigkeit wasserkihlbar, daher unempfindlich gegen Temperaturwechsel. RP ist sehr gut kalteinsenkbar.
RP eignet sich fir:

Strangpref3werkzeuge der Stahl- und Schwermetallverarbeitung, wie Rohrpref3dorne, PreBmatrizen und -scheiben,
Matrizenhalter, Innenbtichsen;

Druckguwerkzeuge fir Leichtmetalle;
DruckguRwerkzeuge fiir Schwermetall;
FormteilpreRgesenke bei Schwermetallverarbeitung;

Werkzeuge in der Schrauben- und Mutternerzeugung, wie Matrizen (Matrizen in mehrstufigen Pressen werden vorteilhaft
in aufgekohltem und gehéartetem Zustand eingesetzt; hierzu bitte Sonderbehandlung anfordern), Vorstaucher, Dépper,
Lochdorne, Auswerfer;

Werkzeuge in Schmiedepressen, wie Gesenkeinsétze, Dorne, Schmiedebacken und Stempel der Stahlverarbeitung;
Lochdornkdpfe, Lochdorne, Bodenstiicke, Stol3bankrollen in der Stahlrohrfertigung.

‘ Uberdreht

20 131
25 137
30 142
35 146
40 151
45 156
50 162
55 166
60 171
65 181
70 191
75 201
80 211
85 221
90 231
95 241
102 251
106 281
112 201
116 301
122 316
126 321

10



Werkstoff-Nr. 1.2367 DIN-Bezchg. X 38 Cr MoV 5-3

Richtanalyse in %: C Si Mn  Cr Mo V
038 04 04 52 28 06

Eigenschaften und Verwendung:

RPU ist ein Cr-Mo-V-legierter Warmarbeitsstahl, eine Kombination der Stahle USN und RP. Gute Warmzahigkeit verbindet

sich mit guter Warmfestigkeit. RPU eignet sich fur:

StrangpreR3werkzeuge, wie Rohrpre3dorne, Vorlegescheiben (Wasserkihlung), Matrizenhalter und Innenbtichsen bei

Schwermetall-Legierungen;

DruckguRwerkzeuge bei hohen SchufR3zahlen der Leichtmetallverarbeitung;
FormteilpreRgesenke bei Schwer- und Leichtmetallverarbeitung;

Gesenke oder Gesenkeinsatze unter Schmiedepressen bei der Stahlverformung.

. Uberdreht

610 x 60
70
80
90

100
110
120
130
140
150
160
170
180
190
200
225
250
275
300
325
375
400

25
30
35
40
45
50
55
60
65
70
80
90
100
111
116
121
125
131
141
151
159
165

171
181
185
196
201
205
211
221
222
231
238
241
250
252
262
265
271
282
287
291
302

313
316
322
341
362
373
382
392
402
423
432
460
463
495
525
539

11



Qominiak, CH 16 V

Werkstoff-Nr. 1.2379 DIN-Bezchg. X 155 Cr Mo 12-1

Richtanalyse in %: C Si Mn Cr Mo V
15 03 04 115 0,7 10

Eigenschaften und Verwendung:

CH 16 V ist ein hochchromlegierter, ledeburitischer Stahl mit Zusatzen an Mo und V bei abgesenktem C-Gehalt. Diese
Zusatze erhohen die Schnitthaltigkeit, die Hartbarkeit und das Einhartevermégen. Die MalR3bestandigkeit ist gut. Das
ledeburitische Geflige sichert einen hohen VerschleiRwiderstand. CH 16 V hat innerhalb der Gruppe der hochchrom- und
hochkohlenstoffhaltigen Stahle die beste Zéhigkeit. CH 16 V ist nitrierféahig und eignet sich fir:

Hochleistungsschnitt- und Stanzwerkzeuge fiir Blechstérken bis ca. 5 mm, Roll- und Tafelscherenmesser fiir Blechstéarken
bis ca. 4 mm, Feinstanzwerkzeuge;

KaltflieBpreRwerkzeuge, Einsenkpfaffen, Gewindewalzwerkzeuge, Kaltpilgerdorne;

Boérdel-, Sicken- und Richtrollen, Formrollen fur die kontinuierliche Profil- und Rohrherstellung aus Bandstahl;
Holzbearbeitungswerkzeuge, Schnittwerkzeuge fir die Papier- und Kunststoffindustrie;

kleine Kunststofformen oder Einséatze zur Verarbeitung von Kunststoffen mit schleil3enden Fllstoffen.

—_ @ o —

40 x 20 120 x 25 300 x 50 15 222 20
25 30 60 20 232 30
30 40 360 x 40 25 242 40
50 x 20 50 50 30 252 50
25 60 60 35 263 60
30 150 x 20 70 40 273 70
40 25 80 45 283 80
60 x 20 30 90 50 293 90
25 40 100 55 303 100
30 50 150 60 313 120
40 100 400 x 100 65 323
50 200 x 20 125 70 333
80 x 10 40 175 75 343
15 60 200 80 353
20 100 85 363
25 250 x 25 90 373
30 30 95 383
40 40 100 393
50 50 105 403
60 60 110 413
100 x 20 80 115 423
25 280 x 30 120 433
30 40 125 443
40 50 130 453
50 60 140 463
60 75 150 473
75 160 483
175 493
180 503
190 513
202 525
212

12



Qominial, TQ1 / Q10

Werkstoff-Nr. 1.2399 DIN-Bezchg. —

Richtanalyse in %: C Si Mn  Cr Mo V
036 025 04 52 19 055

Eigenschaften und Verwendung:

TQ 1/ Q10 sind Cr-Mo-V legierte Warmarbeitsstahle mit sehr guten Warmfestigkeitseigenschaften und héchster Zahig-
keit.

AulRerdem zeichnen sich diese Qualitdten durch eine gute Warmewechselbesténdigkeit aus.

TQ 1 wird nur in umgeschmolzener Gute nach dem ESU-Verfahren hergestellt und eignet sich besonders fur folgende
Einsatzgebiete bei hdchster Beanspruchung:

Druckguf3
Strangpressen
Gesenkschmieden
Warmumformung

Q 10 wird nicht nach dem ESU-Verfahren hergestellt.

—_ C @ i

520 x 65 820 x 200 80 203
75 225 100 232
85 250 120 242
95 275 253

105 300 262
115 272
125 302
135 322
145 502
155
165
175
185
195
205
225
255

13



Werkstoff-Nr. 1.2550 DIN-Bezchg. 60 W CrV 7

Richtanalyse in %: C Si Mn Cr V w
06 06 03 11 015 20

Eigenschaften und Verwendung:

KL ist ein schlagzaher Olharter mit guter Zahigkeit und relativ guter Schnitthaltigkeit. Das Hartevermdgen ist bei schwe-
ren Querschnitten mafig. KL eignet sich fur:

Schnitt- und Stanzwerkzeuge bei Blechstarken von ca. 6-12 mm, Kaltlochstempel, Abgratschnitte, Profilscherenmesser,
Spaltschnitte;

Holzbearbeitungswerkzeuge, kleine Pragewerkzeuge;
Auswerfer und ahnliche Werkzeuge;
Schnittwerkzeuge fir weiches, halbwarmes Schnittgut (Werkzeuge leicht vorgewérmen).

20 65
25 70
30 75
35 80
40 85
45 90
50 100
55 120
60 150

14



Werkstoff-Nr. 1.2606 DIN-Bezchg. X 37 Cr Mo W 5-1

Richtanalyse in %: C Si Mn  Cr Mo V W
036 10 04 52 14 03 13

Eigenschaften und Verwendung:

US ist ein Cr-Mo-V legierter Warmarbeitsstahl mit zusatzlichem W-Gehalt. Die Warmfestigkeit sowie der Warm-
verschleiBwiderstand werden dadurch erhoht. Warmzahigkeit und Temperaturwechselbestandigkeit sind gut. Die
Wasserkuhlbarkeit ist etwas eingeschrankt. US eignet sich fir:

StrangpreB3werkzeuge der Leichtmetallverarbeitung;
DruckguRwerkzeuge bei Verarbeitung von Leichtmetall- und Zinklegierungen;
FormteilpreR3gesenke der Schwer- und Leichtmetallverarbeitung;

Schmiedewerkzeuge, wie kleine und mittlere Vollgesenke in Schmiedepressen, Gesenkeinsatze, Dorne, Schmiede-
backen und Stempel bei der Stahlverarbeitung;

Werkzeuge in Schrauben- und Mutternpressen.

70 150
80 160
90 170
100 180
110 190
120 200
130 220
140 240

250

270

15



Werkstoff-Nr. 1.2714

Richtanalyse in %:

DIN-Bezchg. 56 Ni Cr MoV 7

C Si
055 0,3

Mn
0,8

Cr
1,1

Mo
0,5

Ni Vv
1,7 01

Eigenschaften und Verwendung:

PWM ist ein Hochleistungsgesenkstahl mit guter Zahigkeit und hoher Durchvergiitung und Druckfestigkeit. Der Warm-
verschleiBwiderstand und die Anla3bestandigkeit liegen hoher als bei PW 15. Einsatzgebiete sind:

Schmiedegesenke fur die Stahlverformung aller Art, Hammer- und Pressenséttel, Backen in Schmiedemaschinen;
Werkzeuge fir die Strangprel3industrie, wie Pre3stempel bis zu mittleren spezifischen Druicken, PreRdornhalter, Hinter-

lagen und Stutzwerkzeuge, Werkzeughalter, Scherenmesser;

Formteilpregesenke aller Art fur alle Leichtmetalle und -legierungen;
Lochdornschéfte und Lochtdpfe fir die Stahlrohr-Luppenfertigung.

vergutet,
1250 - 1350 N/mm?2

‘ Uberdreht . .

vergutet,
1250 - 1350 N/mm?2

145x 120

200x 110
180

210 x 160
220 x 200
235x 210
260 x 220
275x 125

300x 30
40

50

60

70

80

90

100

200

250

350 x 250

180 x 160
200 x 160

260 x 160
200

400 x 200
350
380

500 x 400

810x 150
175
200
215
235
250
275
300
325
350
400
450
960 x 400

1010x 60
70
100

20
25
30
35
40
45
50
55
60
65
70
75
80
85
90
95
100
110
115
120
125
130
140
150
160
170
180
190
200

210
220
230
240
250
260
270
280
290
300
310
320
330
340
360
370
380
400
410
425
440
450
460
480
500
520
550
585

122
125
132
140
142
152
162
165
172
184
192
201
205
214
221
229
234
242
248
255
263
270
282
287

290
298
302
305
310
322
330
341
352
362
378
385
403
430
453
460
502
522
542
563
583
652
665

160
180
200
220
250
300
350

300
350
400
450

16



Werkstoff-Nr. 1.2721 DIN-Bezchg. 50 Ni Cr 13

Richtanalyse in %: C Si Mn  Cr Ni
05 03 05 10 33

Eigenschaften und Verwendung:

SN ist ein Luft- und Olhérter bester Zahigkeit, die durch den hohen Ni-Gehalt bei niedrigem C-Gehalt erreicht wird. Bei
ausreichender Harteannahme ist das Hartevermdgen als sehr gut zu bezeichnen. SN eignet sich fr:

Kaltpréagewerkzeuge aller Art, Besteckstanzen, Formstanzen fur hohe Driicke,
Einsenkstempel,
Ziehbacken und ahnliche Werkzeuge.

25

30

40

45

50

55

60

65

70

75

80

90

100

110

17



Qominial, N 400

Werkstoff-Nr. 1.2767 DIN-Bezchg. X 45 Ni Cr Mo 4

Richtanalyse in %: C Si Mn Cr Mo Ni
045 025 04 135 025 40

Eigenschaften und Verwendung:

N 400 ist, durch den hohen Ni- und niedrigen C-Gehalt bedingt, ein Luft- und Olhérter héchster Zahigkeit. Bei aus-
reichender Harteannahme reicht das Hartevermdgen aus, auch bei gréReren Querschnitten Durchhartung zu erzielen.
N 400 eignet sich fur:

Kunststofformen bei besonderen Anspriichen;

Besteckstanzen, Scherenmesser fir dickes Schneidgut tiber 12 mm Stérke, Schrott- und Knlippelscherenmesser;
Prage- und Biegewerkzeuge fir schwere Kaltverformung;

Ziehbacken, grof3e Drehbankkdrner und &hnliche Werkzeuge, die hdchste Zahigkeit verlangen;

Schrumpfringe angelassen nach Bedarf auf eine Festigkeit von 1300-1600 N/mma2.

100 x 30 250 x 20 400 x 40 15
35 25 50 18
45 30 60 20
55 40 80 25
70 50 100 30
130 x 30 60 120 35
35 70 140 40
40 80 500 x 60 45
45 90 80 50
55 105 105 55
70 125 125 60
150 x 30 300 x 25 135 65
35 30 145 70
45 40 165 75
55 50 185 80
70 60 90
200 x 20 70 100
25 85 110
30 90 120
40 105 130
50 125 140
60 350 x 30 150
70 40 160
80 50 200
90 60
100 70
80
90
100
120

18



Werkstoff-Nr. 1.2782 DIN-Bezchg. X 15 Cr Ni Si 25 20

Richtanalyse in %: C Si Mn  Cr Ni
0,12 20 <20 250 20,0

Eigenschaften und Verwendung:

Dieser hitzebestandige Stahl mit austenitischem Gefiige hat eine sehr gute Zunderbestéandigkeit. Er eignet sich fir Werk-
zeuge in der Glasindustrie. Weiterhin findet er Verwendung fir den Ofenbau.

Lieferzustand: abgeschreckt, d.h. gebrauchsfertig mit folgenden technischen Daten:

Zugfestigkeit: 550-800 N/mm?2
Zunderbestandigkeit an Luft bis: ca.1150 °C:
Warmeleitfahigkeit bei 20°C: 14,7 Wim x °C:

linearer Warmeausdehnungsbeiwert
zwischen 20 °C und 100 °C: 16,0 - 106 m/m - K:

200°C: 16,5
400°C: 17,0
600°C: 17,5
800°C: 18,0

1000 °C: 19,0

75 100

85 120

90 130

100 190

110

120

130

150

170

190

200

220

240
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Werkstoff-Nr. 1.2787 DIN-Bezchg. X 22 Cr Ni 17

Richtanalyse in %: C Si Mn Cr Ni
02 <10 <10 170 17

Eigenschaften und Verwendung:

Dieser hoch Cr-haltige Stahl hat eine gute Zunder- und Korrosionsbestandigkeit. Einsatzgebiete sind hierdurch in der
Glasindustrie gegeben, und zwar:

Glaspref3formen fiir Wirtschaftsglas mit héheren Anspriichen an die Glasgute, auch fir hochschmelzende, technische,
harte Glaser.

vergutet,
950 - 1050 N/mm?2

50 200
60 210
70 220
80 230
90 240
100 250
110 260
120 280
130 300
140 310
150 330
160 350
170 390
180 410
190
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Werkstoff-Nr. 1.2799 DIN-Bezchg. —

Richtanalyse in %: C Si Mn  Cr Mo Ni Vv
0,28 0,30 0,70 2,80 0,60 1,00 0,40

Eigenschaften und Verwendung:

GSF ist ein Gesenkstahl mit sehr guter Zahigkeit und hoher Durchvergiitung. Der WarmverschleiBwiderstand und die
Anla3bestandigkeit liegen hoher als bei Wst.-Nr. 1.2714.

Der Werkstoff GSF ist ein speziell entwickelter Gesenkstahl mit guter Eignung zum Auftrags- und Fullstoffschweil3en.
Durch den abgesenkten C-Gehalt wird die Gefahr der Ri3bildung in der Schweil3libergangszone verringert.

Der Werkstoff GSF kann selbstversténdlich auch ohne Auftrags- bzw. Fillstoffschweil3ung eingesetzt werden.
Ein weiteres Einsatzgebiet sind Werkzeughalter.

350 x 160
500 x 350
650 x 350
720 x 325
350
820 x 275
285
300
350
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Qominial, MKST

Werkstoff-Nr. 1.2842 DIN-Bezchg. 90 Mn CrV 8

Richtanalyse in %: C Si Mn Mo V
09 025 20 03 01

Eigenschaften und Verwendung:

MKST ist ein vielseitig einsetzbarer mittel-legierter Olharter mit guter MaRbestandigkeit, Schnitthaltigkeit und Zzhigkeit.
Das Hartevermogen ist bei kleineren und mittleren Querschnitten als gut zu bezeichnen. MKST eignet sich fir:

Schnitt- und Stanzwerkzeuge bis ca. 6 mm Blechdicke, kleine Scheren- sowie Rollenscherenmesser auch fir die Papier-
und Kunststoffindustrie;

Gewindeschneidwerkzeuge, Schliel3leisten;
MeRwerkzeuge und Lehren;

Kaltabgratschnitte;

kleine Kunststofformeneinsatze und éhnliche Werkzeuge.

40 x 10 125 x 25 15 20
20 30 20 30
25 40 25 40
30 50 30 50
50 x 20 150 x 20 35 60
25 25 40 70
30 30 45 80
40 40 50 90
60 x 20 50 55 100
25 160 x 30 60
30 60 65
40 80 70
70 x 20 100 75
30 180 x 40 80
40 200 x 30 85
80 x 20 40 90
25 50 95
30 250 x 25 100
40 40 110
50 50 120
60 280 x 30 130
100 x 20 40 140
25 50 150
30 60 175
40 300 x 30 200
50 40 225
60 50 250
300
320
350
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Werkstoff-Nr. 1.3343 DIN-Bezchg. S 6-5-2

Richtanalyse in %: C Si Mn  Cr Mo V W
09 04 02 42 50 19 65

Eigenschaften und Verwendung:

C 65 ist ein Schnellarbeitsstahl mit hohem VerschleiRwiderstand, guter Zahigkeit und Druckfestigkeit. Neben zerspanen-
den Werkzeugen wie Spiralbohrern, Frasern, Raumnadeln und ahnlichen Werkzeugen ist C 65 fur Schnitt-, Verschleifl3-
und druckfeste Werkzeuge einsetzbar. Anwendungsmdglichkeiten sind gegeben fiir:

Schnittwerkzeuge mit besonderem VerschleiB3widerstand bei der Verarbeitung silizierter Bleche oder solche aus austeni-
tischen Stahlen sowie fur geharteten Bandstahl bis 2 mm Stéarke,

Feinstanzwerkzeuge,
Kaltflie3preRwerkzeuge wie Stempel und Matrizen (eingeschrumpft) oder &hnliche Werkzeuge.

15
16
17
18
19
20
22
23
24
25
28
30
31
33
35
37
38
40
42
45
48
50
52
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Qominiak, SA 718

Werkstoff-Nr. 2.4668 DIN-Bezchg. Ni Cr 19 Nb Mo

Richtanalyse in %: C Si Mn  Ni Cr Nb Mo Ti Al Fe
0,05 <0,35<0,3553,0 190 50 30 09 05 Rest

Eigenschaften und Verwendung:

SA 718 ist eine aushartbare Ni-Basis-Legierung mit einer sehr hohen Warmfestigkeit. Bevorzugte Einsatzgebiete als
Werkzeugstahl fir Warmarbeit sind Umformarbeiten mit hohem Warmeanfall, wenn die AnlalRbestandigkeit der marten-
sitischen Stahle nicht mehr ausreicht.

SA 718 kommt zur Anwendung fur:
Matrizen, Dornspitzen und Pref3scheiben im Strangpref3bereich von Schwermetallen.
SinterpreB3werkzeugen, Warmscherenmesser, Gesenke.

Lieferzustand: I6sungsgegliiht und ausgelagert mit folgenden Werten:
0,2 Grenze: ca.1100 N/mm2
Zugfestigkeit: ca. 1300 N/mm2

‘ Uberdreht

115
135
145
170
220
240
265
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Notizen
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Lieferprogramm Werkzeugstahle

Geschmiedet

als Stabstahl in rund bis 700 mm,

in vkt. bis 700 mm,

in flach bis 1400 mm breit,
Verhéltnis Breite/Starke bis 10 :1, Stabgewicht bis ca. 15.000 kg,
Sechskant-, Achtkant-, Halbrund- und Trapezabmessungen,
Sonderprofile auf Anfrage;

als Scheiben und Stéckel bis 1800 mm g, max. Gewicht ca. 10.000 kg;
als allseitig geschmiedete Stiicke, max. Gewicht ca. 12.000 kg;
als nahtlos geschmiedete Ringe bis 2000 mm g, max. Gewicht ca. 5.000 kg;

als Freiformschmiedestiicke nach Zeichnung.

ESU-Stéahle

Bestimmte Stahle, die besonderen Anforderungen unterliegen, sind in ESU-Gte (bis 10 t Blockgewicht) lieferbar.
Das Umschmelzen nach dem ESU-Verfahren erméglicht die Herstellung von Blécken besseren Reinheitsgrades, wesent-
lich geringerer Kernseigerung und optimaler Gefligeausbildung.

Vorteile fir den Verbraucher sind:

héhere Zahigkeit in Querrichtung,

Angleichung der technologischen Werte langs und quer,
verbesserte Polierfahigkeit,

glnstigeres Harteverhalten.

Warmebehandlung

Unsere Vergiiterei mit Ofen und Abschreckbecken bis zu 8 m Lange ist fir alle erforderlichen Warmebehandlungsopera-
tionen eingerichtet. Eine Vakuumharterei fir besondere Anforderungen ist angegliedert. Es stehen Horizontaldfen bis zu
einer Grof3e von 1200 mm g x 1500 mm und ein Vertikalofen von ca. 1000 mm g x 1800 mm bei einem max. Chargier-
gewicht von 2.000 kg zur Verfiigung.

Weiterhin besteht die Mdglichkeit des Nitrocarburierens bis zu einer Gré3e von 1200 x 900 x 800 mm bei einem max.
Chargiergewicht von 1.500 kg. Sowohl in der Verglterei als auch in der Harterei werden Lohnhartearbeiten fir unsere
Kunden durchgefihrt.

Ausfihrliche Informationen tber Eigenschaften, Verwendungsmdglichkeiten und Wéarmebehandlung unserer Stéhle
finden Sie in den Druckschriften ,, @eméinial, Kaltarbeitsstahle* und ,, Qeminial, -\Warmarbeitsstahle®.

Lager

Zur schnellen Kundenbelieferung werden umfangreiche Lager an Vorprodukten und Fertigmaterial unterhalten, die dem
Bedarf unserer Verbraucher laufend angepalf3t werden.

Verlangen Sie unsere Lagerliste flr @eméinial, \Werkzeugstahl.
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Schnellarbeitsstahle Kaltarbeitsstahle
Warmarbeitsstahle e Rost- und saurebestandige
Gesenkstahle Werkzeugstéahle

Kunststoff-Formenstahle Hitzebestandige

Stahle nach Werkzeugstéhle

Sonderanalysen e Unlegierte Werkzeugstahle
Zerspanungswerkzeuge

Mechanische Bearbeitung
Wir liefern:

e in vorbearbeiteter Ausfihrung: gedreht, gehobelt, gefrast, gebohrt, geschliffen:
Stabe, Platten, Stiicke, Scheiben, Ringe, Buchsen und Formteile, auch mit Durchbriichen, Ausnehmungen und
Bohrungen jeder Art;

e fertigbearbeitet nach Zeichnungsvorschrift:

Beispiele fir Kaltarbeitswerkzeuge:

komplette Rollensatze fur Profil- und Rohrwalzwerke oder einzelne Form-, Kalibrier-, Schwei3- und Richtrollen;
Biege-, Falz- und Schneidwerkzeuge;

Pref3formen flir Keramik und Kunststoff;

Kaltpilgerwerkzeuge, KaltflieBpre3werkzeuge;

Werkzeugaufnahmen und Formrahmen;

Achsen, Wellen, Spindeln.

Beispiele fiir Warmarbeitswerkzeuge:

Ausristungen fir die Strang- und Rohrpref3industrie, wie Blockaufnehmer (auch Umbtichsen), Pre3stempel,
Dorne, Dornhalter, Pre3scheiben, Matrizenhalter, Hinterlagen und Untersétze;

Loch- und Pilgerdorne, Stof3bankrollen sowie sonstige Werkzeuge fir die Stahlrohrfertigung;

Fullgarnituren, Vorbearbeitung von Form-Einsatzen und Formrahmen fir die Druckguf3industrie;
Schmiedegesenke, bis auf die Gravur fertig bearbeitet und vergiitet,

Muttergesenke, WarmflieRprel3werkzeuge.

e Sonderwerkzeuge nach Ihren Planen:

Unsere Fachleute wirken auf Wunsch gern beratend bei der Festlegung wirtschaftlicher und kostengerechter
Ausfiihrung von Fertigteilen mit.

e Abmessungspalette:

Drehen bis 1600 g, bis 8000 mm Ig; bis 2400 g, bis 1800 mm Ig;
Schélen von 20 bis 100 g, 2500 bis 5000 mm Ig;

Frasen bis 2000 mm b, bis 2000 mm h, bis 6000 mm Ig;
Schleifen bis 500 g, bis 2000 mm lg,

bis 1400 g, bis 500 mm Ig,

bis 1250 mm b, bis 1250 mm h, bis 3000 mm Ig;
Honen bis 600 g, bis 6000 mm Ig;
Tieflochbohren bis 250 g, bis 5000 mm Ig.

Mit dieser Produktionstiefe bietet KIND&€O seinen Abnehmern den Vorteil, daR der gesam-
te Herstellungsablauf von der Erschmelzung des Rohstahls Uber die Warmverformung,
Warmebehandlung, Vorbearbeitung, Harte- und Vergitebehandlung bis hin zur Endbear-
beitung einbaufertiger Werkzeuge in einer Hand liegt und das Risiko der Abstimmung Werk-
stoff - Warmebehandlung - Bearbeitung fir den Verbraucher entfallt.
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Ideale Verkehrsanbindung

—
Abfahrt
Bielstein

Abfahrt
Gummersbach-
Wiehl

-

Wiehl-Bielstein

KIND&CO
EDELSTAHLWERK

KIND&CO

EDELSTAHLWERK

Bielsteiner Str. 128-130 Postfach 21 80
51674 Wiehl 51662 Wiehl

Tel.: (022 62) 84-0 - Fax: (022 62) 84-175

e-mail: info@kind-co.de - Internet: www.kind-co.de

Gedruckt auf chlorfrei gebleichtem Papier.



