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Con la marca TQ 1 (Calidad Top)
KIND & CO. estd introduciendo un

nuevo material para el trabajo en

caliente. Esta nueva prduccién se basa
en las Gltimas innovaciones tecno-
l6gicas en la fusién, forja y tratamiento
térmico.
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:z Una nueva dimension de calidad
para los Aceros de Trabajo en
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. Caliente.

Las finalidades de este desarrollo técnico
estan claramente determinades por las
condiciones de trabajo a partir de las
caracterisiticas de los aceros para el
trabajo en caliente tradicional DOMINIAL
USN (wst.1.2343/H11), USD
(wst.1.2344/H13) y RPU (wst.1.2367).

Mejora de la resistencia en
caliente con un aumento
simultaneo de la tenacidad

Con la ayuda de la més moderna tecno-
logia de fusién hemos concebido un mate-
rial con el minimo contenido de elementos
razas”, con adicionales y especificos
procedimientos metaldrgicos que estable-

cen la base de la éptima tenacidad.

Esta nueva unién de los elementos de
aleacién es responsable del alto nivel de
la resistencia y tenacidad en caliente.

Las ventajas son ébias. La nueva dimen-
sién de la calidad = TQ 1 desarrollada
por KIND & CO. - aumenta la vida de

sus herramientas mientras disminuyen los

costes de produccién por unidad.




— Reduccion de los ciclos de produccion

— Aumento de las tensiones térmicas
y mecanicas

— Incremento de la productividad

Estas exigencias tan dificiles de conseguir son tenidas en cuenta
cuando evaluamos la calidad y resultados de un utlillaje.

Para contrarestar estas exigencias, KIND & CO. a desenvolu-
pado una nueva calidad de Aceros para trabajo en caliente y
asi poder satisfacer los requerimentos de la Indistria.

Comparacion de las calidades de los Aceros para trabajo en caliente

Composicion quimica en %

Material DIN C Si Mn Cr Mo Vv

USN

12343 (17) | X38CMoV1 [ 038 | 1,00 | 040 | 520 | 120 | 0,40

USD

1.2344 (H13) X 40 CrMoV 5-1 0,40 | 1,00 | 0,40 | 520 1,30 1,00

RPU
1.2367

X 38 CrMoV 5-3 0,38 | 0,40 [ 0,40 | 500 | 2,80 | 0,60




Diagrama de revenido
60 mm @, 1010 °C aceite
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Diagrama de transformacion continuada
de enfriamiento
Temperatura de austenizacién: 1010 °C

Diagrama de resistencia en caliente
30 mm @

0,2 - limite de elasticidad N/mm?
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Valoracion de los ensayos

Ensayo de choque térmico méxima longitud

configuracién de la fisura en mm después de 6000 ciclos de immersion de la grieta
Temperatura de ensayo 600 °C Aumento 16:1

2,5

1,5

0,5

Resistencia al impacto

Resistencia




Toda la responsabilidad
en nuestras manos
O Fusion

O Forja

O Tratamiento Térmico

compri 04.99
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E-mail: info@kind-co.de




