Besonders die chemische- und
petrochemische Industrie weist
sich mit immer neuen Entwicklungen
in kontinuierlicher Folge als ein

industrieller Schrittmacher aus.

Dabei gewinnen Schonung der
Umwelt und verantwortungsvoller
Umgang mit den Ressourcen
zunehmend an Bedeutung. Fur die
Sicherheit von Mensch und Umwelt
sind sensible Prozesse abzuschirmen,
vorausschaubar belastete Prozef3-
Endstoffe maglichst zu vermeiden,

in jedem Fall aber zu entgiften

und einwandfrei zu entsorgen,
neutralisierte Reststoffe in neue
Verfahren und Anwendungen wieder
einzufUhren — Stichwort Recycling.
Die gleichzeitige Forderung nach
Wirkungsgraden der Spitzenklasse
und nach Verbesserungen der
technischen Lebensdauer verdeutlicht
den Bedarf an hervorragenden
Lésungen, welche umfassend und
zukunftsweisend diesen vernetzten
Zusammenhé&ngen gerecht werden.
Nur leistungsstarke, wartungsfreund-
liche und langlebige Erzeugnisse
erfillen unsere konomischen

und dkologischen Zielsetzungen.

Wir unterstitzen Sie bei der
Auswahl der Werkstoffe mit
hochkorrosionsbesténdigen

und hochtemperaturbesténdigen
HOVER-Coralloy-Sonderlegierungen
und HOVER-Coralloy-Edelstéhlen.
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Chemische und Petrochemische Anlagen




Korrosionsbestandige Edelstéhle — Hochleistungs-Edelstdahle

Werkstoff Nr.

Legierungstyp

Verwendungszweck

Chrom- und Chrom-Molybdadn-Stdhle mit 13-19% Chrom

Mit feingeschliffener oder polierter Oberfliche zufriedenstellend bestiindig gegen Wasser, Dampf, stark verdiinnten Laugen und schwach oxydierenden Siiuren

Coracid 410 1.4006 X120 13
Coracid 420 1.4021 X20Cr 13
Coracid 410-15 1.4024 X150 13
Coracid 420-46 1.4034 X 46 (r13
Coracid 4120 1.4120 X 20 CrMo 13

Apparate- und Behilterbau der chemischen Industrie sowie der Nahrungs- und GenuBmittel
Industrie, Schiffshau, Ventile, Extruderschnecken, Kraftwerks- und Reaktorbau.

Mit guter Bestindigkeit gegen Wasser, Dampf, schwache Sauren

eine relativ gute Resistenz auf.

und Laugen sowie gegeniber sfirker

en oxydierenden Siuren. Die Werkstoffe 1.4057 und 1.4122 weisen gegeniiber Seewasserangriff

Coracid 431 1.4057 X 17 i 16.2
Coracid 4408 1.4112 X 90 GMoV 18
Coracid 4122 1.4122 X 35 (Mo 17
Coracid 13-4 1.4313 X 3 GNiMo 13.4
Coracid 13-4 mod. 1.4320 X2 CNiMo 13.4
Coracid 16-5 1.4418 X 4 GNiMo 16.5.1

Der Stahl X 2 CrNi 13-4 (Werkstoff-Nr.1.4320) wird fir den Einsatz in Savergas entsprechend
NACE-MR 0175 verwandt. Typ F 6 NM (UNS S 41500) biefen wir Ihnen auf Anfrage ebenfulls an.

Austenitische Chrom-Nickel- und Chrom-Nickel-Molybddn-Stihle
Hohe Korrosionshestiindigkeit und sehr gute mechanische Eigenschaften.

Coracid 304 1.4301 X 5 GNi 18.10
Coracid 303 1.4305 X 8 GNiS 18.9
Coracid 304L 1.4306 X2 GNi 19.11
Coracid 4311 14311 X 2 GNiN 18.10
Coracid 310L 1.4335 X1 GNi 25.21
Coracid 316 1.4401 X5 GNiMo 17.12.2
Coracid 3161 1.4404 X 2 GNiMo 17.12.2
Coracid 316IN 1.4406 X 2 GNiMoN 17.11.2
Coracid 316IN 1.4429 X 2 GNiMoN 17.13.3

Apparate- und Behilterbau der chemischen Industrie sowie der Nahrungs- und GenuBmittel-, Fett-
und Seifenindustrie.Textil-, Zellstoff- und Féirberei-Industrie, Reaktorindustrie, Meerestechnik,
Abgasentgiftung , Auto-matendrehteile (1.4305)

Durch den Zusatz von Molybdan ist eine erhdhte Bestindigkeit gegen nicht-oxydierende Séiuren und halogenhaltige Medien gegeben.

Der Werkstoff 1.4539 mit Kupferzusatz weist e

ine erhdhte Bestindigkeit gegeniber Schwefelsdure auf.

Coracid 3161 1.4435 X 2 (NiMo 18.14.3 Mit Einstellung hoher N-Gehalte wurden Stickstoff-legierte Austenite fir folgende Anwendungen
(oracid 316 1.4436 X 3 GNiMo 17.13.3 eingesefzt:

Coracid 317L - ~X 2 (NiMo 18.16.4 - Umwelttechnik (REA)

Coracid 317L 1.4438 X 2 GNiMo 18.15.4 - Harnstoff-Industrie

Coracid 317N 1.4439 X 2 CiNiMoN 17.13.5 - Meerestechnik

Coracid 317 1.4449 X5 GNiMo 17.13 - Wasserwirtschaft (bei erhahtem Chlor-lonen-Gehalten).

Coracid 4465 1.4465 X 2 GiNiMoN 25.25 Bei gleichzeitiger Einstellung hoher Reinheitsgrade werden solche Legierungen auch in der
Coracid 4503 1.4503 X 3 NiGrCuMoTi 27.23 Hochvakuumtechnik eingesetzt.

Coracid 904L 1.4539 X1 NiCrMoCu 25.20.5

(oracid 630 1.4542 X 5 CrNiCuNb 16.4

Die Qualititen mit den Stabilisierungselemente

n Titan und Niob kénnen nicht hochglanzpoliert werden.

Coracid 321 1.4541 X 6 GNiTi 18.10
Coracid 347 1.4550 X 6 GNiNb 18.10
Coracid 316Ti 1.4571 X 6 GNiMoTi 17.12.2
Coracid 4575 1.4575 X1 CNiMoNb 28.4.2
Coracid 4580 1.4580 X 6 GiNiMoNb 17.12.2
Coracid 4583 1.4583 X 10 GiNiMoNb 18.12

Superaustenitische, hochnickel- und molybdanlegierte Edelstdhle mit auBergewdhnlichen Korrosions-be:
Molybdén und Stickstoff erhdhen inshesondere die Bestindigkeit gegen LochfraBkorrosion. Die kritisch

standigkeiten. Gezielte Stickstoff- Zulegierung fir hdhere Festigkeiten bei guter Zahigkeit. Chrom,
e LochfraBtemperatur liegt bei den superaustenitischen Stihlen damit deutlich giinstiger.

Coracid 926 1.4529 X 1 NiCMoCuN 25.20.6 Fir Anlagen, die mit Meer-und Brackwasser in Berihrung kommen. Hervorzuheben sind die sehr
Coracid 254 SMo 1.4547 X1 GNiMoCuN 20.18.7 gute Bestdndigkeit gegen Spalt- und VerschleiB-Korrosion sowie durch LochfraB-Korrosion induzierte
Coracid 31 1.4562 X1 NiGMoCu 32.28.7 SpannungsriB-Korrosion.

Coracid 28 1.4563 X 1 NiGiMoCu 31.27.4

Coracid 4565 1.4565 X 3 CiNiMnMoNbN 23.17.5.3

Coracid 24 1.4566 X 3 GNiMnMoCuNbN 23.17.5.3

Coracid 33 1.4591 X T GNiMoCuN 33.32.1

Duplex-Werkstoffe

Ferritisch-austenitische Hochleistungs-Chrom-Nickel-Molybddn-Stihle

Mit hoher VerschleiBfestigkeit und guten Laufeigenschaften, geringer Empfindlichkeit gegen Spannungs!

1iB-Korrosion und bestiindig gegen interkristalline Korrosion.

Coracid-D-27.06 1.4460 X 3 CNiMoN 27.5.2
(Coracid-D-22.05 1.4462 X 2 GNiMoN 22.5.3
Coracid-D-24.5.3.A1 ~1.4462-A1 | X 2 CrNiMoN 24.5.3
Coracid-D-24.5.3.A2 ~1.4462-A2 | X 2 CrNiMoN 24.5.3

Zellstoff- und Farberei-Industrie, petrochemische Industrie, Wellen in Sturepumpen, seewasserbe-
anspruchte Maschinenteile.

Super Duplex-Werkstoffe

Nichtrostender feritischer-austenitischer Chrom-Nickel-Molybddn-Stahl mit Cu-Zusatz. Gute Bestindigkeit gegen SpannungsriB- und Lochkorrosion. Hohe Bestindigkeit in schwefelsauren Medien.
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Korrosionsbestandige Edelstéhle — Hochleistungs-Edelstdahle

Werkstoff

Nr.

Legierungstyp

Verwendungszweck

Coracid Super D-255 (UNS 32550)

X 3 (iNiMoCuN 26.6.3.2

Bauteile in der chemischen Industrie, in Rauchgas-entschwefelungsanlagen, in der Erddl- und
Erdgasindustrie, in Farbereien, in Pumpen, die mit Meerwasser in Berihrung kommen.

Hachste Korrosionsbestindigkeit und gute Festigkeitseigenschaften

. Gut schweiBbar. Ganz ausgezeichnet gegen SpannungsriB (SCC)-, SchwingungsriB-, Loch-, Spalt- und Erosionskorrosion bestdndig.

Coracid Super D-25.07
(UNS 32750)
Coracid Super D-100 (UNS 32760)

1.4501

X 3 CiNiMoN 25.7.4

X 3 CiNiMoCuN 25.7.4.1

Seewasserbeufschlagte Werkstiicke, z.B. Warmetauscher, Férderpumpen, Injektionspumpen, Chemie,
Abwissertechnik, Erdél- und Erdgasférderung, Separatoren, LCP-Komponenten, Ventilatoren.

Kupfer-Nickel-Werkstoffe

Kupfer-Nickel-Legierung mit ca. 10% Nickel sowie Eisen- und Manganzusiitzen. Gute Bestindigkeit in See-, Brack- und Brauchwasser. Gute Bestindigkeit in sauberem, flieBendem Seewasser

(Stramungsgeschwindigkeiten von 1 - 3,5 m/s). Gute Bestindigkeit gegen SpannungsriBkorrosion.

Coralloy CuNi 90-10

2.0872

CuNi 10 Fe T Mn

Seewasserleitungssysteme auf Schiffen sowie Ol- und Gas-Frderplattformen. Zuleitungen zu
Seewasserentsalzungsanlagen, kiistennahen Kraftwerken und Raffinerien. Kondensatoren und
Warmetauscher in Kraftwerken. Roffinerien und Seewasserentsalzungsanlagen.

Kupfer-Nickel-Werkstoffe

Nickel- und Cobalt-Werkstoffe

handelsibliche

Werkstoff Nr. Legierungstyp Py Verwendungszweck

Coralloy B-2 2.4617 NiMo 28 Hastelloy B-2 Chem. Apparate hervorragend bestindig gegeniber Salzsiure

Hochkorrosionsbestindige Nickel-Basis- und in einem breiten Bereich der Schwefelsiure.

Legierung mit Molybddn und abgesenkiem

(-Gehalt.

Coralloy B-3 2.4600 NiMo29Cr Hastelloy B-3

Coralloy B-4 KRUPP-VDM Alloy B-4

Weiterentwicklung der

B-2, verbesserte SchweiBeignung

Coralloy C-4 2.4610 NiMo 16 Cr 16 Ti Hastelloy (-4 Chem. Apparate (hohe Bestindigkeitsanforderungen.)

Hochkorrosionsbestindige Nickel-Basis-

Legierung mit Molybddn, Chrom und

abgesenktem C-Gehalt

Coralloy 20 2.4660 NiCr 20 CuMo Carpenter 20 (b 3 Chem. Apparate, Wirmeaustauscher in der chemischen

Nickel-Basis-Legierung mit sehr guten Industrie.

mechanischen Eigenschaften bei hohen

Temperaturen

Coralloy 22 2.4602 NiCr 21 Mo 14W Hastelloy C-22 Umwelttechnik, Chlorgas-Anlagen, Papier- und

NiCrMo-Legierung mit W, exirem niedrige - Zellstoffverarbeitung, Essigsiureproduktion,

und Si-Gehalte, hochkorrosionshestindig Savergasbeanspruchung.

Coralloy 59 2.4605 NiCr 23 Mo 16 Al Alloy 59 Umwelttechnik, organische Chemie, Pharmazeutische

NiCrMo-Legierung, besonders niedrige C- und Lwischenprodukte, Papier- und Zellstoffverarbeitung,

Si-Gehalte, hochkorrosionshestindig, hohe Essigstureproduktion.

mechanische Festigkeit

Coralloy 200 2.4066 Ni 99.2 Nickel 99.2 Apparate fiir die Herstellung und Verarbeitung von

Reinnickel mit mind. 99,2 % Ni Mineralprodukten, Farben, Lacke, Kunststoffe, Waschmittel,
Essigsiure usw; Beizanlagen, Petrochemie, Offshore.

Coralloy 201 2.4068 LC-Ni 99 LC-Ni 99.2 Apparate, speziell zur Herstellung und Verarbeitung von

Reinnickel mit mind. 99,2 % Ni und einem Atznatron.

(-Gehalt von max. 0,02 %

Coralloy C-276 2.4819 NiMo 16 Cr 15 W Hastelloy (-276 Chem. Apparate (hohe Bestindigkeitsanforderungen.)

Hochkorrosionshestdndige Nickel-Basis-

Legierung mit Molybddn und Chrom

Coralloy 333 2.4608 NiCr 26 MoW Alloy 333 Gasturbinen (Brennkammer) Petrochemie

Hochtemperaturfeste Ni-Cr-Fe Leg. Ofen

Coralloy 400 2.4360 NiCu 30 Fe Monel 400 Offshore, Kerntechnik, chemische Industrie, Mineraldlindustrie.

Nickel-Kupfer-Legierung

Coralloy K-500 2.4375 NiCu 30 Al Monel K-500 Offshore, Tiethohrtechnik, Pumpenwellen, Fedem, Ventile,

Aushirthare Nickel-Kupfer-Legierung mit elektrische Elemente.

Aluminium-Zusatz

Coralloy 600 2.4640 NiCr 15 Fe Inconel 600 Chem. Apparate, Industriedfen, Kerntechnik.

Hochkorrosionshestindige Nickel-Basis- 2.4816

Legierung




Nickel- und Cobalt-Werkstoffe

. handelsibliche
Werkstoff Nr. Legierungstyp Py Verwendungszweck
Coralloy 601 2.4851 NiCr 23 Fe Inconel 601 Industriedfen, Pefrochemie, Abgasentgiftung.
Mischkristall-Legierung mit ausgezeichneten
Hochtemperatureigenschaften
Coralloy 625 2.4856 NiCr 22 Mo 9 Nb Inconel 625 Raumfahrt, chem. Verfahrenstechnik, Offshore, Kerntechnik,
Nickel-Molybdan-Niob-Chrom-Legierung mit Herstellung von Superphosphorsiure.
hoher Festigkeit und Zdhigkeit von fiefsten
Temperaturen bis 1100°C
Coralloy 686 2.4606 NiCr 21 Mo 16 W Inconel 686 Chemische Industrie, Papier- und Zellstoffverarbeitung,
NiCrMo-Legierung mit Wolfram, Rauchgasentschwefelung
hochkorrosionsbestiindig, gut schweiBbar,
gute mech. techn. Werte
Coralloy 800/H/HT 1.4876 X 10 NiCrAITi 32.20 Incoloy 800 Ofen- und Dampfkesselbau, chemische und petrochemische
Korrosions- und hitzebestindiger Chrom- 1.4958 X5 NiCrAlTi 31.20 Incoloy 800 H Industrie, Kerntechnik.
Nickel-legierter Edelstahl 1.4959 X 8 NiCAITi 32.21 Incoloy 800 HT
Coralloy 825 2.4858 NiGr 21 Mo Incoloy 825 Chem. Apparate, Pumpen, Warmetauscher, Kerntechnik.
Nickel-Legierung mit Chrom, Kupfer und
Molybddn

Titan und Titan-Legierungen

Werkstoff Nr. Verwendungszweck

Reintitan

Coralloy CP Ti-1 3.7025 Reintitan weist eine hervorragende Korrosionshestindigkeit in oxidierenden Medien auf. Die mechanischen Eigenschaften werden im wesentlichen durch

Aeralloy CP Ti-1 3.7024 gezielt eingestellte Saverstoff-Gehalte erreicht. Einsatz fur Strukturteile Lufifahrtgerdt, Chemische Industrie , Warmetauscher. Reintitan-Variante mit quter

Reintitan Gr. 1 Dukfilitdt und Kaltformbarkeit, ansprechender Festigkeit. Hervorragende SchweiBbarkeit. Hohe Korrosionsbestiindigkeit in stark oxidierenden (z.B. HNO3)
bis schwach reduzierenden Umgebungen, indl. Chloride.
Seewassergekuhlfe Kondensatoren und Kihler in Kraftwerken. Bridenerhitzer und Kondensaforen in Seewasserentsalzungsanlagen.
0l- und Gaskahler auf Offshore-Farderplattformen. Warmetauscher, Kolonnen und Stripper in der Verarbeitung von Chlorgas, Essigsiure, Soda, Harmstoff,
Hypochlorit, Chlordioxid und anderen oxidierenden Medien.

Coralloy CP Ti-2 3.7035 Meist gebrduchliche Reintitan-Variante. Gute Verfiigharkeit. Ausgewogene Fesfigkeits- und Dukilitdtsabstimmung.

Aeralloy CP Ti-2 3.7034

Reintitan Gr.2

Coralloy CP Ti-3 3.7055 Reintitan-Variante mit verbesserter Festigkeit.

Reintitan Gr. 3

Coralloy CP Ti-4 3.7065 Hohe mechanische Festigkeit und gute SchweiBbarbeit zeichnen Reintitan Gr.4 aus, dabei ansprechende Korrosionshestindigkeit in neutralen bis

Aeralloy CP Ti-4 3.7064 oxidierenden Umgebungen, Chloride eingeschlossen. . Durch den Zusatz von etwa 0,2 Gew.-% Palladium (Pd) zu den Reintitan-Varianten Coralloy CP Ti-

Reintitan Gr.4 1/Ti-2 / Ti-3 wird eine Verbesserung der Korrosionshestindigkeit in reduzierenden Medien erreicht. Die mechanischen Eigenschaften werden davon nicht
beeinfluB.

Coralloy CP Ti-1-Pd 3.7225 Pd-legierte Reintitan-Variante der Gr. 1

Reintitan Pd-legiert Gr. 11

Coralloy CP Ti-2-Pd 3.7235 Pd-legierte Reinitan-Variante der Gr. 2

Reintitan Pd-legiert Gr. 7

Coralloy CP Ti-3-Pd 3.7255 Pd-legierte Reintitan-Variante der Gr. 3

Zirkon

Coralloy Zirkonium 702 - Hochbestindige Legierungen fir Anwendungen in hochaggressiven organischen Medien (z.B. Essigsiiure), ebenfulls gegen oxidierende und reduzierende

Coralloy Zirkonium 704 - wiiBrige Medien. Diese beiden Legierungen werden auBerhalb nuklearer Einsatzgebiete verwandt, wobei Coralloy Zitkonium 704 etwas gesteigerte
mechanische Werte aufweist.
Eingesetzt fur Anlagen zur Hersfellung von Salzstiure, Essigsiure und Harnstoff.

Weitere Werkstoffe und Ausfihrungen bieten wir lhnen auf Anfrage.
*) Handelstbliche Bezeichnungen von: General Electric, Cabot, Haynes, Special Metals, Teledyne, Inco-Gruppe,
VDM Nickeltechnologie, Republic Steel, IMI, United Technologies, Carpenter
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