@onulniaA USD

Werkstoff-Nr. 1.2344 - DIN-Bezchg. X 40 Cr Mo V 5-1

Richtanalyse in %: C Si Mn Cr Mo V
040 10 04 52 13 1,0

Eigenschaften und Verwendung:

USD ist ein Cr-Mo-V-legierter Warmarbeitsstahl mit hdherer Warmfestigkeit und héherem WarmverschleiBwidertand als
USN. USD ist temperaturwechselbestandig, wasserkihlbar und zeichnet sich durch hohes Durchvergiten aus. USD eig-
net sich fir:

StrangpreBwerkzeuge fir die Leichtmetallverarbeitung, wie Matrizen, Kammerwerkzeuge, Matrizenhalter, Pre3dorne,
-scheiben und -stempel, Abschermesser;

Pre3dorne und -stempel fiir die Stahl- und Schwermetallverarbeitung in Strangpressen;

DruckguBwerkzeuge, wie Formplatten, Schieber, Kerne, Auswerfer, AnguBbiichsen und Fullgarnituren bei der Verarbeitung
von Leichtmetall- und Zinklegierungen;

Werkzeuge in Schmiedemaschinen, Formteilpre3gesenke, Gesenkeinsatze, Schmiedebacken, Stempel und Dorne flr die
Stahl-, Schwer- und Leichtmetallverarbeitung;

Werkzeuge in Schrauben- und Mutternpressen, wie Matrizen, Vorstaucher, Dépper, Vorlochdorne und Auswerfer.

Behandlungsanleitung:

Weichgluhen: 820-840°C, 4-6 Std., mit langsamer Ofenabkuhlung.
Glihhéarte HB: max. 220.

Spannungsarmgliihen: ca. 650°C, 1-2 Std., mit langsamer Abkuhlung.

Harten: 1020-1050°C, Abkihlung an Luft, Warmbad von ca. 540°C,

Ol/Polymer; Ol- bzw. Polymerabkiihlung bei 230-280°C unterbrechen, oder Vakuumhértung.
Harteannahme: ca. 55 HRC.

Anlassen: 520-700°C, nach Bedarf, sieche AnlaBschaubild;
zur Z&higkeitssteigerung 2-3 x anlassen.

Nitrieren bzw.

Teniferbehandlung: maoglich.
Vorwérmung vor
Arbeitseinsatz: 250-350°C unbedingt notwendig.

20



Kontinuierliches ZTU-Schaubild

00 Austenitisierungstemperatur: 1050°C

T

USsD
. 100
Ausdehnungsbeiwerte:
o 1000 | e
20 - 100°C: 10,3 - 106 m/m - K N N N o s Ay, 04 /ml
20 - 200°C: 11,2 900 > - Acy 04 min) ]
20 - 400°C: 12,2 800 N W 2% 1
o Perfitstute
20-600°C: 12,8 N 3
700 N Perlit_\ 2
1 || 20
600 | Austonit + Karbid \ \ \ \
500 V\u:ﬁ 1 mXu 2‘.5‘7-!! .}/ﬂn
\’smm l.25\°/nl|
N\
400 \ )ij* \
300 LM, LT Fwischenstute |
© Y 2 P 73\ Al Zwischanstufongefign n %
5 200 \
© Martensitstufe \
2 100 |
5 o[® \@ & @@ @@ <)
1 10 10? 10° 10* 10° 10¢
Sekunden ———= L 1 L L I
1 2 4 8 15 30 60
O = Hartewerte in HV Minuten 12 4 8 w2
1 - 100 = Gefiigeanteil in % Stunden T2 3 5710
0,35 - 3,7 = Abkiihlungsparameter ——Zeit——= Tage
) . Warmfestigkeitsschaubild 30o
AnlaBschaubild 60g, 1030°C Ol 2400
56
usD
77 >>\ usD 2200
54
2000
52
K/x 1800
50
é\ 1600
48 —~——
1400 E—
46 N Rm
; ) E 1200 [ \\\
“ 2
‘/\ E’ 1000 Rp 0,2 AN 100
42 2 \
‘/ 8 800 N 8o 32
4 d é’ \( g
2 600 60 3
% o L N\ £
%)\ g Z NP
& 400 W0 G
3 5] N\ 5
o < :
200 20
Eu °
e \</
=
T 32
400 500 600 700 Rt 200 300 400 500 600 700
AnlaBtemperatur °C Priftemperatur °C 21



