Q)womfca, C 65

Werkstoff-Nr. 1.3343
Richtanalyse in %:

- DIN-Bezchg. S 6-5-2

C Si Mn Cr Mo V w
090 04 02 42 50 19 65

Eigenschaften und Verwendung:

C 65 ist ein Schnellarbeitsstahl mit hohem VerschleiBwiderstand, guter Zahigkeit und Druckfestigkeit. Neben zerspanenden
Werkzeugen wie Spiralbohrern, Fréasern, Rdumnadeln und ahnlichen Werkzeugen ist C 65 fur Schnitt-, Verschlei3- und
druckfeste Werkzeuge einsetzbar. Anwendungsmaéglichkeiten sind gegeben fir:

Schnittwerkzeuge mit besonderem VerschleiBwiderstand bei der Verarbeitung silizierter Bleche oder solche aus austeni-
tischen Stahlen sowie flr gehéarteten Bandstahl bis 2 mm Stérke,

Feinstanzwerkzeuge,

KaltflieBpreBwerkzeuge wie Stempel und Matrizen (eingeschrumpft) oder ahnliche Werkzeuge.

Behandlungsanleitung:
Schmieden:

Weichglihen:

GlUihhérte HB:
Spannungsarmglihen:
Harten:

Harteannahme:
Anlassen:

Nietrieren bzw.
Teniferbehandlung:

76

1100-900°C und
langsame Abkihlung, z.B. Ofen.

800-830°C 4-6 Std. und

langsame Ofenabkihlung.

max. 300.

ca. 650°C und langsame Abkuhlung.
1150-1180°C

(1190-1240°C fur Zerspanungswerkzeuge)
Abkihlung Warmbad 450-550°C

oder Ol, Olabkihlung bei ca. 400 °C
unterbrechen.

ca. 64 HRC.

mind. 540°C oder héher nach Bedarf,
siehe AnlaBschaubild.

méglich, entsprechend anlassen.

Harte HRC
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