Qominial, CH 16V

Werkstoff-Nr. 1.2379 - DIN-Bezchg. X 155 CrV Mo 12-1

Richtanalyse in %: C Si Mn Cr Mo V
155 03 04 115 0,7 1,0

Eigenschaften und Verwendung:

CH 16 V ist ein hochchromlegierter ledeburitischer Stahl mit Zusétzen an Mo und V bei abgesenktem C-Gehalt. Diese
Zusétze erhéhen die Schnitthaltigkeit, die Hartbarkeit und das Einhartevermégen. Die Mafbestandigkeit ist gut. Das
ledeburitische Gefuge sichert einen hohen VerschleiBwiderstand. CH 16 V hat innerhalb der Gruppe der hochchrom- und
hochkohlenstoffhaltigen Stahle die beste Zahigkeit. CH 16 V ist nitrierféhig und eignet sich fur:

Hochleistungsschnitt- und Stanzwerkzeuge fur Blechstarken bis ca. 5 mm, Roll- und Tafelscherenmesser fir Blechstarken
bis ca. 4 mm, Feinstanzwerkzeuge,

KaltflieBpreBwerkzeuge, Einsenkpfaffen, Gewindewalzwerkzeuge, Kaltpilgerdorne,

Bordel-, Sicken- und Richtrollen, Formrollen fiir die kontinuierliche Profil- und Rohrherstellung aus Bandstahl,
Holzbearbeitungswerkzeuge, Schnittwerkzeuge fiir die Papier- und Kunststoffindustrie,

kleine Kunststoffformen oder Einsétze zur Verarbeitung von Kunststoffen mit schleiBenden Fllstoffen.

Behandlungsanleitung:

Schmieden: 1050-900°C und langsame Abkuhlung, z.B. Ofen.

Weichgluhen: 820-850°C, 4-6 Std. mit langsamer Ofenabkiihlung.

GlUhhérte HB: max. 250.

Spannungsarmgliihen: ca. 650°C und langsame AbkUhlung.

Harten: 1010-1050°C in Ol, Luft oder Warmbad von 350-450°C.

Harteannahme: ca. 63-64 HRC.

Anlassen: nach Bedarf, siche AnlaBschaubild, wobei die hdhere AnlaBtemperatur flr die gewiinschte

Harte vorzuziehen ist.

Sonderwérmebehandlung zum Nitrieren:

Harten: 1060-1080°C Ol, Warmbad von 350-450°C.
Anlassen: 520-570°C, je nach Nitriertemperatur.

Um eine gute MafRbestandigkeit zu erreichen, sollte man 3 x anlassen.
Nitriertemperatur: ca. 540°C.
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Ausdehnungsbeiwerte:

20 - 100°C: 10,5 - 106 m/m - K
20 - 200°C: 11,5
20 - 400°C: 13,0

AnlaBschaubild 25g, 1080°C Ol
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Kontinuierliches ZTU-Schaubild

Austenitisierungstemperatur: 1030°C
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