@omifu'aA CRS

Werkstoff-Nr. 1.2085
Richtanalyse in %:

- DIN-Bezchg. X33 Cr S 16
C Si Mn Cr Ni S

0,33 <1,0 <1,0 16,0 <1,0 0,07

Eigenschaften und Verwendung:

CRS ist ein vorverguteter und korrosionsbestandiger Stahl fir Kunststoff-Formrahmen. Die gute Zerspanbarkeit steht durch
den S-Zusatz im Vordergrund. Bei geringen Oberflachenanforderungen kann dieser Stahl auch als Formeinsatz
Verwendung finden. CRS zeigt Vorteile gegenuber KTS, W.-Nr. 1.2312, durch bessere Korrosionsbesténdigkeit und sollte
deshalb bei der Verarbeitung von chemisch aggressiven Kunststoffen als Rahmenmaterial eingsetzt werden, um den
Formpflegeaufwand zu reduzieren.

Lieferzustand:

vergutet auf 950-1100 N/mma2.

Durch die Vergutung entféllt eine nachtragliche Vergitung.

Warmebehandlung (falls notwendig):

WeichglUhen:

Glihharte HB:
Spannungsarmgliihen:

Harten:

Harteannahme:
Anlassen:

820-840°C und
langsame Ofenabkihlung.

max. 240.

max. 550°C im vorvergiteten Zustand.

ca. 650°C im geglihten Zustand,
langsame AbkuUhlung.
1000-1030°C,

vorzugsweise Olabkuhlung

bei Rohmaterial; wenn bearbeitet,
vorzugsweise Vakuumhérten.

ca. 48 HRC.

nach Bedarf, siche Anlaf3schaubild.
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