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Werkstoff-Nr. 1.2550 - DIN-Bezchg. 60 W CrV 7

Richtanalyse in %: C Si Mn Cr V w
0,60 0,60 030 1,1 0,45 2,0

Eigenschaften und Verwendung:

KL ist ein schlagzéher Olhéarter mit sehr guter Zahigkeit und relativ guter Schnitthaltigkeit. Das Hartevermégen ist bei
schweren Querschnitten méaBig. KL eignet sich ahnlich wie KS 60 fur:

Schnitt- und Stanzwerkzeuge bei Blechstarken von ca. 6-12 mm, Kaltlochstempel, Abgratschnitte, Profilscherenmesser,
Spaltschnitte,

Holzbearbeitungswerkzeuge, kleine Pragewerkzeuge,
Auswerfer und &hnliche Werkzeuge.
Schnittwerkzeuge fiir weiches halbwarmes Schnittgut (Werkzeuge leicht vorwarmen).

Behandlungsanleitung:

Schmieden: 1050-850°C und langsame Abkihlung, z.B. Ofen.
Weichglihen: 750-780°C, 4-6 Std. und langsame Ofenabkihlung.
GlUhhéarte HB: max. 225.

Spannungsarmglihen: ca. 650°C und langsame AbkuUhlung.

Hérten: 870-900°C in O, Olabkiihlung bei ca. 150°C unterbrechen.
Héarteannahme: ca. 60 HRC.

Anlassen: nach Bedarf, siehe AnlaBschaubild,

bei Warmarbeit um 550-600°C.
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Kontinuierliches ZTU-Schaubild
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