Qominial, RF Spezial und CMR

Werkstoff-Nr. 1.2082 RF Spezial DIN-Bezchg. X 21 Cr 13
Werkstoff-Nr. 1.2316 CMR DIN-Bezchg. X 36 Cr Mo 17
Richtanalyse in %: C Si Mn Cr Mo Ni

RF Spezial 020 040 035 13,0 -

CMR 040 <1,0 <1,0 16,0 1,2 (<1,0)

Eigenschaften und Verwendung:

RF Spezial und CMR gehéren zu der Gruppe der vergUtbaren rost- und saurebestéandigen Stéhle. Sie finden fiir Formen
in der Kunststoffindustrie Verwendung und werden fir thermoplastische Massen eingesetzt, wenn diese chemisch aggres-
sive Stoffe abspalten. Der hohe Cr- und niedrige C-Gehalt geben Korrosionssicherheit unter der Voraussetzung, daf3 im
verguteten Zustand beste polierte Oberflache der Formengravur vorliegt. CMR eignet sich zur Verarbeitung von chemisch
besonders aggressiven Kunststoffen wie PVC.

Ein Verchromen ertbrigt sich. RF Spezial und CMR sind gut polierbar.
Lieferzustand: vergutet, Festigkeit nach Wunsch zwischen 800 und 1100 N/mm2.

Warmebehandlung (falls notwendig):

Weichglihen: 780-800°C, 4-6 Std. und langsame Ofenabkiihlung.
GlUhhérte HB: RF Spezial max. 235
CMR max. 250.
Spannungsarmglihen: 650°C und langsame Abkuhlung.
Harten: gll\:ﬂgpe2|al1 8281 8%808 :2 8: Olabkiihlung bei ca. 250°C unterbrechen.
Harteannahme: fur RF Spezial ca. 45 HRC
far CMR ca. 52 HRC.
Anlassen: siehe AnlaBschaubild auf Werte zwischen 800-1100 N/mm2,
Nitrieren bzw.
Teniferbehandlung: moglich, entsprechend anlassen. Die Korrosionsbestandigkeit wird durch eine solche

Behandlung verringert.
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Ausdehnungsbeiwerte:
RF Spezial CMR

20 - 100°C: 10,5 10,5106 m/m - K
20 - 200°C: 11,0 11,0
20 - 400°C: 12,0 11,5
AnlaBschaubild 25g, 1000°C Ol AnlaBschaubild 25g, 1040°C Ol
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