QDominial, KTW*/KTW - Ni

Werkstoff-Nr. 1.2311 DIN-Bezchg. 40 Cr Mn Mo 7
Werkstoff-Nr. 1.2738 DIN-Bezchg. 40 Cr Mn Ni Mo 8-6-4
Richtanalyse in %: C Si Mn Cr Mo Ni

KTW: 042 03 15 20 02 -

KTW Ni: 042 03 15 20 02 1,0

Eigenschaften und Verwendung:

Dieser Cr-Mn-Mo-Stahl ist fiir niedrige thermische Beanspruchung einzusetzen, bzw. in solchen Féllen, in denen nicht
hochste Leistung vom Werkzeug verlangt wird.

KTW kann eingesetzt werden fiir:

Schmiedehammer-Gesenke mittlerer Abmessung fir die Stahlverformung;

StrangpreBwerkzeuge, wie Méantel von Blockaufnehmern (Zwischenbiichsen), Druckstlicke und -platten, Werkzeughalter.
KTW-Ni empfehlen wir fir Starken >400 mm wegen der besseren Durchvergutbarkeit.

Behandlungsanleitung:

Weichglihen: 740-760°C, 4-6 Std., mit langsamer Ofenabkuhlung.
Gluhhéarte HB: max. 230.

Spannungsarmglthen: ca. 650°C, 1-2 Std., mit langsamer Abkuhlung.
Harten: 850-870°C C")I/Polymer oder Warmbad von ca. 350°C,

870-900°C ruhige Luft oder Geblasewind;
bei OI- bzw. Polymerabschreckung SpannungsriBempfindlichkeit,
Abkuhlung bei ca. 300-400°C unterbrechen.

Harteannahme: ca. 52 HRC bei OI- bzw. Polymerabschreckung,
ca. 46 HRC bei Geblasewind-Hartung.

Anlassen: 450-650°C, nach Bedarf, sieche AnlaBschaubild.

Nitrieren bzw.

Teniferbehandlung: bedingt mdglich.

Vorwérmung vor

Arbeitseinsatz: 200-300°C unbedingt notwendig.

* KTW kann unter der Bezeichnung KTS-WSt.-Nr. 2312 — in geschwefelter Ausflihrung und einer Verglitungsfestigkeit von 900-1050 N/mm2 (oder héher) geliefert werden.
Einsatzgebiete: Rahmen fur DruckguBformen, Kunststofformen, Aufbauplatten, &hnliche Werkzeuge.
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Kontinuierliches ZTU-Schaubild
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