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Werkstoff-Nr. 1.2567 - DIN-Bezchg. X 30 W CrV 5-3

Richtanalyse in %: C Si Mn Cr V w
030 03 03 235 06 45

Eigenschaften und Verwendung:

MAK ist ein W-legierter Warmarbeitsstahl mit sehr hoher Warmfestigkeit und AnlaBbestandigkeit bei beachtlichem
WarmverschleiBwiderstand. MAK eignet sich fr:

Thermisch hoch beanspruchte StrangpreBwerkzeuge der Schwer- und Leichtmetallverarbeitung, wie Matrizen,
Matrizenhalter, PreBBscheiben, PreBstempelkdpfe, Innenblichsen;

FormteilpreBgesenke fur Schwer- und Leichtmetall;
WasserkUhlung ist nicht moglich.

Behandlungsanleitung:

Weichglihen: 820-840°C, 4-6 Std., mit langsamer Ofenabkuhlung.
Glihhéarte HB: max. 240.
Spannungsarmgliihen: ca. 650°C, 1-2 Std., mit langsamer Abkuhlung.
Harten: 1050-1100°C, Ol/Polymer oder Warmbad von ca. 540°C;
Ol- bzw. Polymerabkuihlung bei ca. 230-280°C unterbrechen oder Vakuumhéartung.
Harteannahme: ca. 52 HRC bei Ol-/Polymerabkiihlung.
Anlassen: 580-700°C, nach Bedarf, siehe Anla3schaubild;

zur Zahigkeitssteigerung 2-3 x anlassen.
Nitrieren bzw.

Teniferbehandlung: mdglich.
Vorwarmung vor
Arbeitseinsatz: 250-350°C unbedingt notwendig.
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Ausdehnungsbeiwerte:

20 - 100°C: 10,3106 m/m - K
20 - 200°C: 11,5

20 - 400°C: 12,4

20 - 500°C: 13,0

Harte HRC
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AnlaBschaubild 60g, 1070°C Ol
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Austenitisierungstemperatur: 1050°C

MAK
\\ N N = .
Nt \”\\ VORR] sy
Wz
\ \< \ < \ k.(lA‘/‘l) |
\ \ k/?{-nm o [N
Austonit + Karbid \ \ d 3
[ A0 20\ 37\ 6] 20°/min.10°/min. 5°/min25°/m 1.5‘/# )A°/ win
¥ + '\ sr\ Twischensiute \
Bl R CIN
Martensitstute L %Q&:‘%:% Astel i "%
: NN
® b | Bhldscsnn & ©|le
Sokund 10 10* 10° 10* 10° 10°
e
Hértewerte in HV Minuten 12 4 8 162
Gefugeanteil in % Zeit Stunden 12 Ts 5 710
—Llell—— age

0,2-Grenze und Zugfestigkeit N/mm2

2400

2200

2000

1800

1600

1400

1200

1000

800

=23
=3
=3

N
=3
o

N
(=3
o

Warmfestigkeitsschaubild 30g

MAK

Rm
Rp0,2
N \\\
—~_
z ~
Rt 200 300 400 500 600 700
Pruftemperatur °C

100

80

60

40

20

Brucheinschniirung %

29



