@mnuuaA PD

Werkstoff-Nr. 1.2622 - DIN-Bezchg. X 60 W Cr Mo V 9-4

Richtanalyse in %: C Si Mn Cr Mo V wW
058 025 025 40 09 08 90

Eigenschaften und Verwendung:

PD ist ein hoch-W-legierter Warmarbeitsstahl mit Schnellarbeitsstahl-Charakter. PD vereinigt groten VerschleiBwiderstand
mit hoher AnlaBbesténdigkeit. PD eignet sich fur:

Warmlochstempel* und -schnitte bei der Stahlverarbeitung;
WarmflieBpreBdorne und eingeschrumpfte Matrizen (Stahlverarbeitung);
eingeschrumpfte Schraubenmatrizen, Lochdorne* und Abschermesser;
Werkzeuge zum Warmpressen von Sinternpulvern;

Wasserkuhlung nicht méglich.

* fir Warmlochdorne und -stempel sind auch Schnellarbeitsstahle wie ,Veronica C 65 im Gebrauch (siehe Prospekt Schnellarbeitsstahle).

Behandlungsanleitung:

Weichgliihen: 820-840°C, 4-6 Std., mit langsamer Ofenabkuhlung.

GlUhhérte HB: max. 260.

Spannungsarmglihen: ca. 650°C, 1-2 Std., mit langsamer Abkuhlung unbedingt erforderlich.
Harten: 1130-1180°C, Luft, Warmbad von ca. 540°C oder OI/Ponmer;

Ol- bzw. Polymerabschreckung bei 250-300°C unterbrechen, oder Vakuumhartung.
Harteannahme: ca. 60 HRC.

Anlassen: 540-680°C, nach Bedarf, siehe Anla3schaubild;
zur Zahigkeitssteigerung 2-3 x anlassen.

Nitrieren bzw.

Teniferbehandlung: maoglich.
Vorwérmung vor
Arbeitseinsatz: 300-400°C unbedingt notwendig.
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Kontinuierliches ZTU-Schaubild
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