@mnuuaA RPU

Werkstoff-Nr. 1.2367 - DIN-Bezchg. X 38 Cr Mo V 5-3

Richtanalyse in %: C Si Mn Cr Mo V
038 04 04 50 28 06

Eigenschaften und Verwendung:

RPU ist als Cr-Mo-V-legierter Warmarbeitsstahl eine Kombination der Stdhle USN und RP. Gute Warmzahigkeit verbindet
sich mit guter Warmfestigkeit. RPU eignet sich fur:

StrangpreBwerkzeuge, wie Rohrpre3dorne, Vorlegescheiben (Wasserkiihlung), Matrizenhalter und Innenblichsen bei
Schwermetall-Legierungen;

DruckguBwerkzeuge bei hohen SchuBzahlen der Leichtmetallverarbeitung;
FormteilpreBgesenke bei Schwer- und Leichtmetallverarbeitung;
Gesenke oder Gesenkeinsatze unter Schmiedepressen bei der Stahlverformung.

Behandlungsanleitung:

Weichglihen: 820-840°C, 4-6 Std., mit langsamer Ofenabkuhlung.
GlUhhérte HB: max. 220.
Spannungsarmgliihen: ca. 650°C, 1-2 Std., mit langsamer Abkuhlung.
Harten: 1030-1060°C, Luft, Warmbad ca. 540°C, Ol/Polymer;
OlI- bzw. Polymerabklhlung bei 230-280°C unterbrechen oder Vakuumhartung.
Harteannahme: ca. 55 HRC.
Anlassen: 520-700°C, nach Bedarf, siehe AnlaRschaubild;

zur Zahigkeitssteigerung 2-3 x anlassen.
Nitrieren bzw.

Teniferbehandlung: maoglich.
Vorwarmung vor
Arbeitseinsatz: 250-350°C unbedingt notwendig.
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Kontinuierliches ZTU-Schaubild
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