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Werkstoff-Nr. —
Richtanalyse in %:

- DIN-Bezchg. —

C Si Mn Cr Mo V
036 03 04 52 19 055

Eigenschaften und Verwendung:
TQ 1 ist ein Cr-Mo-V legierter Warmarbeitsstahl mit sehr guten Warmfestigkeitseigenschaften und héchster Zahigkeit.
AuBerdem zeichnet sich diese Qualitat durch eine gute Warmewechselbesténdigkeit aus.

Dieser Stahl wird nur in ungeschmolzener Giite nach dem ESU-Verfahren hergestellt. TQ 1 eignet sich besonders fiir
folgende Einsatzgebiete bei héchster Beanspruchung:

Druckguf3
Strangpressen
Gesenkschmieden
Warmumformung

Behandlungsanleitung:
WeichglUhen:

Glihhéarte HB:
Spannungsarmglthen:
Harten:

Harteannahme:
Anlassen:

Nitrieren:

Vorwéarmung vor
Arbeitseinsatz:

26

820-840°C, 4-6 Std., mit langsamer Ofenabkuhlung.

max. 220.

ca. 650°C, 2-4 Std., mit langsamer Abkuhlung.

1010-1020°C, Abkihlung an Luft, Warmbad von ca. 540°C, C")I/Polymer;

OlI- bzw. Polymerabklhlung bei 230-280°C unterbrechen, oder Vakuumhéartung.
ca. 54 HRC.

540-680°C, nach Bedarf, siehe AnlaBschaubild;

zur Zéhigkeitssteigerung 3 x anlassen.

moglich.

Far DruckguBformeinsatze empfehlen wir unser Nitrierprogramm 99.

Diese Nitrierschicht ist frei von einer Verbindungszone und deshalb ohne den negativen
EinfluB auf die Bildung von Warmewechselrissen.

150-350°C je nach Anwendungsgebiet.



Héarte HRC

Kontinuierliches ZTU-Schaubild

Austenitisierungstemperatur: 1010°C
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