Q10 eignet sich generell fiir

Einsatzgebiete mit hoher Eme besondere Qualltat

AT R e e g unter den Warmarbeitsstahlen —
Materialbeanspruchung, wie z.B.

® Gesenkschmiedeeinsatze

e Strangpresswerkzeuge, wie
Pressstempel, Innen- und
Zwischenbiichsen, Matrizenhalter,
Dorne, Pressscheiben...

- e Warmumformwerkzeuge

Eigenschaften

Material DIN C Si |[Mn| Cr [ Mo | V Zihigkeit | Warmfestigkeit

~ | USN1.2343 (H11) | Xx38CrMov 5-1 | 0,38 | 1,00 | 0,40 | 5,20 | 1,20 | 0,40 | | D |

USD 1.2344 (H13) | X 40 CrMoV 5-1 | 0,40 | 1,00 | 0,40 | 5,20 | 1,30 | 1,00 ] (AN

RPU 1.2367 X 38 CrMoV 5-3 | 0,38 | 0,40 | 0,40 | 5,00 | 2,80 | 0,60 R | A

Q10 0,36 | 0,25 | 0,40 | 5,20 | 1,90 | 0,55 F..| '...

geringster Anteil an Spurenelementen

Behandlungsanleitung
Weichgliihen 820 - 840°C, 4 - 6 Std., mit langsamer Ofenabkiihlung
Gliihharte HB max. 220
Spannungsarmglithen ca. 650°C, 2—4 Std., mit langsamer Abkiihlung
Harten 1010 - 1020°C, Abkiihlung an Luft, Warmbad von ca. 540°C, Ol/Polymer;
Ol- bzw. Polymerabkiihlung bei 230 — 280°C unterbrechen, oder Vakuumhértung
Harteannahme ca. 54 HRC
Anlassen 540 - 680°C, nach Bedarf, siehe Anlassschaubild; zur Zahigkeitssteigerung 3x anlassen
Nitrieren moglich

Vorwarmung vor Arbeitseinsatz 150 — 350°C je nach Anwendungsgebiet

»MEHR SERVICE«

e Warmarbeitsstahle ¢ Vakuumhartetechnik
Erfahrung bringt Sicherheit fiir optimale
K Werkstoffeigenschaften

e Oberflachenveredelung
erhohter VerschleiBwiderstand
fiir Werkzeuge

¢ Qualifizierte Bearbeitung
individuell auf lhren Bedarf
abgestimmt

KIND&CO
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